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O-MOTEUR grande vitesse EXTREME
spécial Zircone/laboratoire)

Généralement, les pieces a main utilisées pour les travaux de finiti
ceramlques (en particulier le zirconium dentaire) sont des turbine;
nctionner au-dessus de 100 000 tr/min. Notre plece amain
‘air sous pression pour son fonctionnement: c’est un p
ans charbons, avec une vitesse réglable entre
nt de I’air par I'électricité présente certai

mment au démarrage et aussi a b
I’air sous pression.

ation de vitesse beaucoup
ines électriques est bie
eguliere et continue

La turbine &
d’irrigation
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Tension 100-120/220-240 V =y M
50160 Hz. ‘ —
T35S (1) 330 x (W) 260 x (H) 213 mm , \

Suivez-nous dans nos réseaux sociaux!




Micr O'mOte Ur (sans charbons) Réf. 100278-B
(COMMANDE A GENOU)

Horloge digitale.Couple important méme a faible vitesse.
Position verticale / horizontale.

T/Min.: MAX 50.000 / Couple 7.8 N-cm.

Puissance: 230 W.

Possibilité d'inversion de rotation.

Systéme de contréle de la vitesse a la main ou au pied.
Auto-diagnostic. affichage d'erreurs display.
Fonction d’archivage de la mémoire de travail.

l@ (L) 260 x (W) 335 x (H) 215 mm [i4,995kg ‘

Micro-moteur (sans charbons)

Micro-moteur (sans charbons)
Plus Réf. 100280

Black Réf. 100281

Horloge digitale. Couple important méme a faible vitesse. Couple important méme a faible vitesse.
Position verticale / horizontale. Position verticale / horizontale.

T/Min.: MAX 50.000 / Couple 7.8 N-cm. T/Min.: MAX 50.000 / Couple 7.8 N-cm.
Puissance : 230 W. Puissance : 230 W.

Possibilité d'inversion de rotation. Possibilité d'inversion de rotation.

Systeme de contrdle de la vitesse & la main ou au pied. Systéme de controle de la vitesse & la main ou au pied. Poids  |3900Kg :

Auto-diagnostic. affichage d'erreurs display. Auto-diagnostic. affichage d'erreurs display. 50.000 T/Min.
Fonction d'archivage de la mémoire de travail.

Tension

Fonction d'archivage de la mémoire de travail.

230w
220-240 V - 50/60 hz

]§§ (L) 280 x (W) 280 x (H) 200 mm ‘.4,619kg ‘

220-240 V - 50/60 hz

Tension

]@ (L) 280 x (W) 280 x (H) 200 mm "4,619kg ‘

Micro-moteur

(G charbons)
Réf. 100284

Micro-moteur (a charbons)
Réf. 100283

o

Utilisation occasionnelle ‘ 2 - - Utilisation occasionnelle

non conseillé pour le non conseillé pour le
travail sur métaux ‘ \ travail sur métaux

iomm
Lover I

45.000 T/Min. 35.000 T/Min.

2,94 N.cm.

110-230 V
50/60 hz.

Tension 110-230 V

50/60 hz.




Micro-moteurs ( charbons)

Utilisation occasionnelle
non conseillé pour le travail sur métaux

ases oo 27|
B o orm. tiomm. | mnm. |

Réf. 120100

Micro-moteurs nomades (autonomie, 10 h.) e

Utilisation occasionnelle &
non conseillé pour le travail sur métaux p

| Lo s |

[ Puissance | 30w 3w |
| W) 210x W) 193X (M) 73mm | @1 1,087kg |

(sans charbons) intramdtic

Setde 3 Ofr aises (diamantées en surface) Réf. 104000 Set de 10fr aises (diamantées) _
REASSORT Le set est composé de 10 fraises diamantées dans Ref. 10401001, Ref. 104012.01
Fraises diamantée. Le set est composé d’une boite | r10400001  mmmm—s D1 la masse avec les formes les plus utilisées au
. ¢ -¢1 , ! y P "y ¥ o
qui rassemble les 30 formes les plus fréquentes Hlouwooo?  mmm—s D22 2 laboratoirel. Disponibles en 2 granulométries différentes : ey Ca010.02NgRe Y0301 2:02
utilisées par le laboratoire dentaire. i al _:.' D Ref. 104010-03 Ref. 104012-03
Réassort des fraises possible. ool ;‘;;?/@2;; )(51 , :
RI0K0O T2t 126 1515 Réf. 104010 Set anneau vert (gros grain) Ref 104010.04  Ref. 104012.04
- -72.7x1.5 AC i 3 i :
o °°°‘°l? ——r :3;8; io spécial pour travaux sur alliages métalliques —
ot 4 Ref. 104012-
! RICAOCOKS e KE-2X5 ] Ref. 104010-05 ef. 104012-05
s == - = el e L ) Réf. 104012 Set anneau rouge (grain fin) Ref. 104010.06
R1040002R M= 2R_75%12 spécial pour travaux sur alliages métalliques ' er0012.00
R-104000-2LR NN IS g;k-¢2.5x12 w
R104000-3R  EENCENNED 3R-7 3x12 - |
R-104000T11 —>1u-7¢ ;(x4 e A 012207
R104000TR W=t TR-7 1.5X 8 E—] ==
R-104000-T12 mm—m= T12-0)1.5X 4
R1040002lA EEC 2LA-:2.5%12 Ref. 10401008 Ref. 104012-08
R104000KS ~ EEEEPR- KS-73.5%6 s ———
R104000RZ mm @ RZ-/ 4x6
s =G o Ref. 104010-09  Ref. 104012-09
R-104000-C13 EEC—wmmme- C13-71.5X10
R-104000-C23 MEE=Smm- C23-/2x10
R-104000-17X 17X-74X0.8 Ref. 104010-10 Ref. 104012-10
R-104000-18X 18X-76x1
R104000K25 mmmm——| K25-7 4x0.4
R-104000-K45 _IK¢5-(D10><0.5
‘@ (L) 145 X (W) 61 x (H) 20 mm ‘i 0,148 kg ‘ R104000K35 W' K35- 6% 0.5 ‘@ (L) 8 x (W) 62 x (H) 23 mm ‘i 0,044 kg ‘

Disques abrasifs (voites de 100u.)

METAL Ref. 105070  Nel- 105071
Réf. 105080
1 9 12
. 4 Réf. 105050 6 . .
], CERAMIQUE A . Réf. 105060 2 i Réf. 105081
250 x 0,6 mi 250 x 0,6 mn 38O x1mm
Réf. 105012 13
: ¥ METAL 5 3180 x T mm
3 i Réf. 105061 ! =
Réf. 105020 6f.
. Réf. 105051 Qe 380 %06 mm :

25 0 x 0,35 mrg 38 0x-1mm

Réf. 105082

Réf. 105040 Réf. 105073 Réf. 105074

DISQUES ULTRA-FINS

1 Réf. 105012
Métal 22 o x 0,25 mm (100 u.)

2 Réf. 105020
Céramique 22 o x 0,25 mm (100 u.)

3 Réf. 105040
a séparer metal 25 0 x 0,35 mm (100 u.)

DISQUES A TRONCONNER STANDARD

4 Réf. 105050
Noir 25 ¢ x 0,6 mm (100 u.)

DISQUES SPEED

6 Réf. 105060
250 x 0,6 mm (100 u.)

ROUES A DEGROSSIR

8 Réf. 105070
25 ¢ x 3 mm (100 u.)

DISQUES A TRONCONNER FIBRES

12 Réf. 105080
250 x 1 mm (50 u.)

‘@ (L) 78 x (W) 34 x (H) 30 mm ‘ ¥ 0037kg ‘

‘@(L)nx(wpan(maomm ‘ ¥ 0,037kg ‘

\§§ (L) 78 x (W) 34 x (H) 30 mm ‘ B 0037kg ‘

‘@(msxms«axm)mmm ‘  0037kg ‘

5 Réf. 105051
Noir 38 ¢ x 0,6 mm (100 u.)

7 Réf. 105061
38 0 x 0,6 mm (100 u.)

‘@ (L) 78 x (W) 34 x (H) 30 mm ‘ ¥ 0037kg ‘

\§§ (L) 90 x (W) 44 x (H) 41 mm ‘ ¥ 0166 kg ‘

‘@3 (L) 90 x (W) 44 x (H) 41 mm ‘ ¥ 0,166 kg ‘

9 Réf. 105071
38 0 x 1 mm (100 u.)

10 Réf. 105073

31,8 0 x 1,6 mm (100 u.)
11 Réf. 105074

31,8 9 x2 mm (100 u.)

‘@ (L) 90 x (W) 44 x (H) 41 mm ‘ # 0166kg ‘

13 Réf. 105081
31,80 x 1 mm (50 u.)

14 Réf. 105082
38 0 x 1 mm (50 u.)

L@ (L) 90 x (W) 44 x (H) 41 mm ‘ ¥ 0,166 kg ‘
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Mandrins

Réf. 060600 Mandrin type 304-8 (sachet 10 U.)
Réf. 060602 Mandrin type 304  (sachet 10 U.)
Réf. 060604 Mandrin type 303 (sachet 10 U.)
Réf. 060606 Mandrin type 302 (sachet 10 U.)
Réf. 060608 Mandrin type 303-S (sachet 10U.)

Acier inox.

s Fraises Tungsténe PM

(haut rendement) pour le pldtre

Longueur | @ fraise | Longueur
totale de coupe

Réf. 104020 (46mm |8mm |17 mm

44 mm 8mm 9mm

RéL. 104026 |Simm |5mm | 21mm |F& L5x010mm | Boomkg |

@ 2.35 fim @ 2.35 jppm

@ 2.35/pm @ 2.35 jmm @235

| Z& weoxwsoxH1omm | & omskg |

m

E—-u%nﬁ}
Eﬁ

304-8 304 302 303-S

Pointes montées en silicone PM

107157GA
107157GC .
107157GH ‘

3| 8 & 3
f 5 S S 2 gl gl 3
b = At by =1 S S
sl &l & & gl gl g &
T - T T e S = e
(6 unités) (12 unités)

Pointes en silicone marron. Pour le polissage-brillantage Pointes en silicone gris (6 unités). Pour le pré-polissage Pointes grandes pour résines (6 unités)

des alliages métal, amalgames, composites et résines. es alliages métal, amalgames, composites et résines. Pour une finition grossiere et moyenne.

| WexWeaxH2emm | 0k ‘ |5 W73 xW6sx(H)28mm | B 0051k ‘ |5 W78xWesx(H)26mm | B 0051 ke ‘

Brossettes de polissage

7/

1076091
1076093
1076099

1076096

(2]
=
-
<
~
o
=

1074121

1074120
1074118

107157WC

107137WC

107147WB

Brossettes pour le polissage (50 un.)
Pour matériaux souples

Pointes en silicone blanc (6 unités). Pour éliminer les rayures
et obtenir un poli parfait sur tous les types de céramique.

1076090
1076092

‘ ‘ 1076097
1076098

v
&

1076090E
1076092E

1076096E
1076098E

Cylindres disques et lentilles en silicone (100 unités)

|25 WxWesxH2Bmm | B 0051 kg \ |25 W 102x W) ex({3omm | B 0153kg ‘ | S5 (1) 135 x W) 105 x (H) 65 mm | 1 0076 kg ‘

Pierres abrasives (ites de 12 un)

TTTATTNH L TTIaTH

18 17 19 20 21 28 29 30 32

THITTH T

383 35 36 37 38 40 42 43 44 45 50 52 53 60

( J I
1 20 43 42 50

Vertes, grande durabilité et trés résistantes. Roses, grande durabilité et trés résistantes. Marron, grande durabilité et tres résistantes.
Fabriquées en carbure de silice. Fabriquées en oxyde d’alumine pour le polissage des Fabriquéex en oxyde d’alumine pour couper et dégrossir
pour la finition de la céramique, des composites, et des allia- alliages en nickel-chrome et chrome-cobalt. les alliages en nickel-chrome et chrome-cobalt
ges précieux et semi-précieux. Réf. 106610 Réf. 106611 Réf. 106620 Réf. 106635
Réf. 106402 Réf. 106419 Reéf. 106432 Réf. 106440 Réf. 106452 :Z:' ]gggg; :Z:' ]ggg;; :Z:' ]gggg Ref. 106642 Ref. 106650. o o
Réf. 106409 Réf. 106420 Réf. 106433 Réf. 106442 Réf. 106453 " " ‘ Blanches, grande durabilité et trés résistantes.

X . X . L Réf. 106510 Réf. 106542
Réf. 106410 Reéf. 106421 R&f. 106435 Ref. 106443 Réf. 106460 Fabriquées en oxyde d’alumine pour le polissage des
Réf. 106411 Réf. 106428 Réf. 106436 Reéf. 106444 alliages non précieux et semi-précieux.
Réf. 106413 Réf. 106429 Reéf. 106437 Réf. 106445 . . . .

- : - - Réf. 106711 Réf. 106720 Réf. 106728 Réf. 106743
Réf. 106417 Réf. 106430 Ref. 106438 Réf. 106450 R&f 106742 Réf. 106750
& LesxWexH2mm | B 00skg ‘ |Z& wesxWexH2mm | B 0skg ‘ | & wesxWeex(H2emm | B 005k ‘
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